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St 44 A E H F G C
( ° ) mm mm 1/dak. mm mm mm mm mm mm pcs kw mm

mm/s
n kw lt kg

2106 0,5°..1,5° 2100 6 15…20 3150 2050 2020 2950 790 2480 11 0.75 1000 200 11 200 5950
2110 0,5°..2,5° 2100 10 13…15 3100 2250 2220 3000 815 2480 11 0.75 1000 200 22 300 8550

2606 0,5°..1,5° 2600 6 14…19 3500 2050 2020 2950 790 2980 13 0.75 1000 200 11 200 7150
2610 0,5°..2,5° 2600 10 12…14 3600 2250 2220 3000 815 2980 13 0.75 1000 200 22 300 9450
2613 0,5°..2,5° 3100 13 10…12 3700 2250 2290 3000 815 2980 13 0.75 1000 200 22 300 11650

3106 0,5°..1,5° 3100 6 13…17 4000 2050 2020 2850 790 3480 15 0.75 1000 200 11 200 7950
3110 0,5°..2,5° 3100 10 11…15 4050 2250 2220 3000 815 3450 15 0.75 1000 200 22 300 10750
3113 0,5°..2,5° 3100 13 10…14 4050 2250 2290 3000 815 3450 15 0.75 1000 200 22 300 12250
3116 0,5°..2,5° 3100 16 7…11 4150 2450 2450 3100 880 3450 15 0.75 1000 200 30 400 18250
3120 0,5°..2,5° 3100 20 6…10 4200 2480 2700 3250 1000 3450 15 1.5 1000 200 37 500 24650
3125 0,5°..2,5° 3100 25 4…9 4200 2480 2850 3250 1000 3450 15 1.5 1000 200 45 500 29250

4106 0,5°..1,5° 4100 6 11…16 5000 2100 2080 2850 790 4480 19 0.75 1000 200 11 200 9750
4110 0,5°..2,5° 4100 10 9…14 5050 2250 2320 3000 815 4450 19 0.75 1000 200 22 300 13750
4113 0,5°..2,5° 4100 13 8…13 5050 2250 2340 3000 815 4450 19 0.75 1000 200 22 300 15450
4116 0,5°..2,5° 4100 16 6…11 5150 2350 2550 3100 880 4450 19 1.5 1000 200 30 400 23500
4120 0,5°..2,5° 6100 20 5…9 5200 2430 2890 3250 1000 6500 19 1.5 1000 200 37 500 28250

6106 0,5°..1,5° 6100 6 8…12 7100 2450 2550 2950 950 6500 32 1.5 1000 200 22 300 25350
6110 0,5°..2,5° 6100 10 8…10 7150 2450 2580 3100 1000 6500 32 1.5 1000 200 30 300 27500
6113 0,5°..2,5° 6100 13 7…10 7180 2450 2580 3100 1000 6500 32 1.5 1000 200 30 300 29500
6116 0,5°..2,5° 6100 16 4…8 7200 2550 2750 3250 1000 6500 32 1.5 1000 200 30 400 35500
6120 0,5°..2,5° 6100 20 3…6 7250 2600 3150 3350 1100 6500 32 1.5 1000 200 37 500 49650
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